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1969	

La	storia	di	WAMGROUP	

Anni	70	

La	prima	officina		
Da	ar=giano		
a	industria		

Anni	80	

Inizio	piano	di		
Internazionalizzazio
ne	trading	
Prima	Filiale		
all’estero	
WAM	France	
	

Anni	90	 Terzo	millennio	

Inizio	piano	di	
Internazionalizzazio
ne	della	produzione	
Primo	stabilimento		
produIvo		
Atlanta		(USA)		
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La	storia	di	WAMGROUP	
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Chi	é	SEPCOM®	

..siamo	esper+	nella	separazione	meccanica	
di	miscele	solido-liquido.			

In	par+colare	liquami	suini,	liquami	bovini,	
digesta+	da	biogas	e	reflui	industriali	
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Perché SEPCOM® 

• 	sguardo	a	domani	:	innovazione	
	
• 	valorizzazione	degli	effluen+	
	
• 	impiego	virtuoso	degli	effluen+	
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Concimi	
chimici	

Acqua	

Energia	
«verde»	

Emissioni	

N	

Riduzione	impiego	
concimi	azota+	

Riduzione	emissioni	
azotate	

Riduzione	impiego	
acqua	irrigua	

Energia	rinnovabile	
da	so>oprodo?	

ObieIvi	delle	
poli=che	
agricola	UE	

Perché	SEPCOM®	

Raggiungimento	principali	obie?vi	della	PAC	
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Azienda		
agricola	

Frazione	
solida	

Frazione	
liquida	

Uso	
agronomico	

Fase	liquida	per	
fer=rrigazione	

A.	Sistema	ombelicale	

Effluen=	
zootecnici	

Distribuzione	su	
terreni	durante	
la	preparazione	
del	«le>o»	di	

semina	

B.	Ala	gocciolante/maniche]a	

Digestato	

Bovine		la]e	

Separatore		

Ammendante		
organico	solido		

Punto	vendita	
aziendale	

Allevamento	

Caseificio	

Energia	termica	
ed	ele>rica	per	
autoconsumo	

Surrogazione	di	fer+lizzan+	chimici	di	sintesi	con	
l’impiego	delle	fasi	separate	del	digestato	

Processo	di	
microfiltrazione	

Uso	
agronomico	

Produzione	
cereali	e	erba	

medica	

Perché	SEPCOM®:	circolarità	dell’azienda		
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…..ecco	perché	SEPCOM®	

U+lizzo	della	fase	liquida	microfiltrata	per	la	
fer+rrigazione	a	tutela	delle	risorse	
ambientali	
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Marketing & 
Sales Tools 

Dal 2007, più di 4.000 separatori 

SEPCOM® sono attualmente installati 

nel mondo 
  

Più di 800 separatori SEPCOM® sono stati  

installati per  

processare digestato da biogas 
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Sistema per il trattamento del digestato da biogas 
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SEPCOM® Verticale – Separatore 
solido liquido a doppia coclea 

Design innovativo 

SEPCOM® MFT 
 Micro-Filtro 

Alta efficienza di filtrazione 

Sistema per il trattamento del digestato da biogas 

SEPCOM® Orizzontale – Separartore 
solido-liquido a coclea 

Soluzione innovativa, design industriale 
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SEPCOM® Biogas Verticale l’innovativo separatore per 
digestato 
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SEPCOM® Biogas Verticale l’innovativo separatore per 
digestato 
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SEPCOM® Biogas Orizzontale il classico separatore per 
digestato 
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SEPCOM® Biogas Orizzontale il classico separatore per 
digestato 
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SEPCOM® MFT Ssitema completo di microfiltrazione meccanica 
 



SEPCOM® SEPARATION DIVISION   

Tre differenti mesh di filtrazione: 

SEPCOM® MFT microfiltro meccanico 
 

 
ü Alta efficienza di filtrazione: fino a 15µm 
 

ü Sistema autopulente 

ü Bassi costi di esercizio 
 
 
 
 

50µm  
(0,050mm) 

25µm  
(0,025mm) 

15µm  
(0,015mm) 
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SEPCOM® MFT microfiltro meccanico 
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SEPCOM® MFT microfiltro meccanico 
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