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LE DIRETTIVE COMUNITARIE
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2009/127/CE Irroratrici nuove

Emendamento Direttiva macchine:
Individua | requisiti essenziali di
protezione dell’ambiente, applicabili alla
progettazione e alla costruzione di
nuove macchine per | trattamenti
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CERTIFICATA
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COMPONENTE
CERTIFICATO

Attivita di certificazione delle macchine
nuove di fabbrica
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Circa 600 000

200 000 per colture
erbacee

350000 per
colture arboree

35°000 portate
dall’'operatore
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Piano Azione Nazionale sull’'Uso Sostenibil ofarmaci

A.3: controlli attrezzature

- Controllo funzionale: verificare che la macchina e le sue
parti funzionino correttamente

- Regolazione (Taratura) adattamento modallta utilizzo
della macchina alle realta colturali.

Viene effettuata dopo il controllo a cura dell'utilizzatore,

assieme alla manutenzione o
presso centri prova autorizzati
dalle regioni (regolazione
strumentale volontaria)




LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

1. Elementi di trasmissione del moto

I dispositivi di protezione dell’albero della presa e
di potenza e del collegamento del moto alla v ' Ak
irroratrice devono essere obbligatoriamente
montati e in buone condizioni.

Protezione del cardano e catenella correttamente
presenti 7 2 P

2. Serbatoio principale: tenuta e capacita di agitazione
della miscela fitoiatrica




LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

4. Pompa principale: funzionalita e assenza di perdite

flussimetro E :

Non ci devon
essere perdit
dalla pompa




LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

5. Manometro: presenza, funzionalita e
adeguatezza della scala d| lettura; alla
pressione di esercizio ¢ ol

7. Sistema di filtrazione: presenza di almeno 1
filtro e funzionalita




LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

8. Tubazioni: tenuta alla pressione di esercizio massima
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LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

9. Ugelli: Verifica assenza gocciolamento
dagli ugelli a fine trattamento (disp.
antigoccia)




LE FASI DI UN CONTROLIL O FUNZIONALE

10. Assetto barra




LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

11. Chiusura sezioni di barra
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LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

12a. Qualita della distribuzione (opzionale): diagramma di
distribuzione VERTICALE
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LE FASI DI UN CONTROLLO FUNZIONALE

12bl. Qualita de_lla distribuzione (opzionale): diagramma di
distribuzione ORIZZONTALE

]
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MUTUO RICONOSCIMENTO

- PAN -A.3.11

<Centro Prova e tecnico abilitati da
almeno una regione o provincia
autonoma;

<Controllo funzionale conforme a
metodologia comune

< Attestato di funzionalita riporti:
v Numero e data di emissione
Dati identificativi macchina
Dati proprietario

Firma del tecnico

v Dati identificativi centro

<Mutuo riconoscimento anche della
regolazione strumentale
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MUTUO RICONOSCIMENTO ™

MIPAAF
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“Programma per il coordinamento delle attivita di controllo delle macchine per la
protezione delle colture in uso presso le aziende agricole”

- Obiettivo

Uniformare attivita controllo funzionale irroratrici (e regolazione)
sul territorio nazionale

—

Gruppo di Lavoro
interregionale
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MUTUO RICONOSCIMENTO

- PAN - Allegati

<+All 2 — requisiti minimi di
funzionalita delle macchine

<«All 3 —requisiti minimi attrezzature .-
per le prove e dei centri prova

<+All 4 — Elementi per il rilascio
dell’autorizzazione ai tecnici che
svolgono i controlli funzional



Cosa e stato fatto

DOCUMENTI

- Metodologia condivisa per
uniformare controlli sul
territorio nazionale

ELENCO CENTRI E TECNICI

- Realizzazione e
aggiornamento continuo di un
database nazionale dei Centri
Prova, tecnici e referenti
regionali dell’attivita.




Ruolo Enama (previsto dal PAN)

<supportare le autorita competenti nella redazione e
nell’aggiornamento delle procedure per l'attuazione dei controlli
delle macchine e per il rilascio delle abilitazioni dei tecnici
preposti al controllo;

<provvedere alla raccolta dei dati, forniti dalle Regioni e Province
autonome, relativi ai Centri Prova, ai Tecnici abilitati;

<garantire un servizio di assistenza tecnica alle regioni e province

autonome nell’'espletamento delle varie fasi del servizio,
compresa la formazione dei tecnici addetti al controlli e dei
formatori.

<dare supporto tecnico alle regioni e province autonome affinche,

In collaborazione con il Mipaaf, attivino un registro nazionale
delle attrezzature in uso per la distribuzione dei prodotti
fitosanitari.



Tavolo di confronto

|
professionali
agricole
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FORMAZIONE

- Realizzazione di corsi di formazione per formatori e tecnici
addetti ai controlli inviati dalle Regioni e Province Autonome




Cosa e stato fatto

DIVULGAZIONE

- incontri, convegni, punti
iInformazione durante fiere, ecc
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ILCONTROLLO
FUNZIONALE
DELLE MACCHINE
IRRORATRICI
INUSOINITALIA
Obblighi previsti dalla
Direttiva 2009/128/CE

@ prospettive

UISIT!
INCIPALL REQ! o
R\C:'\‘\;ERST\ PERLE JRRORATRI

LA siTy,
Di IAZ|O)|
NUOVE DI FABBRICA DELLE MAC?HCIONTROLU FuNNzEm
o s v 0 D INE IRRORATR/cf INTJAU
e 0 st S O, P s 2
e, ST P et o T o O IN ITAL A
s {E bt 1T e oy
e e 7 e R s, 510
e csere posible SO ezt o O pe e
; e e £ P o)
o s sl e DAVERFiCoptORATRIG
e ke . ~ 60000 A" Mroilzgr,
R e LTI sy
e, e el T —
B e L e

- S €0 Macching g
S e

e -y
ot 3 cedee & 2 o —
omrsssegnat 0 T oo e ot B
e o / ety
[ R ) . e,
e e ma e e e
Cotrapone Y a1 2005 g ol efettuagy a lopm
- 2005 ad g e Conton R e .
o = fame Inita e o 2005 R T T
moritel JP— e, ety ercpg 2 doggr | R S pr Y
ol s . ST I
e vt U o T 77 o
o odumone 19 ~ s i 0T "
:.‘_Wm = . et
h—

o et et ~

e h e S

ST contenu de

e Drevae sl G o
agnon POt iconoen

Trenon informaz! anames

uni
aolo palsarieunito - TETC L, camevaligens Utie A tocrrr
P mongelieenam e i phy =

LenuoveDirettive Europee
20

IL CONTROLLO FUNZIONALE
9/ 127/ Ce €20 09/ 28/Ce

| PRINCIPALI REQUISITI RICHIESTI
DELLE MACCHINE IRRORATRCI

PERLE MACCHINE IRRORATRICI
NUOVE DI FABBRICA
4 cosa consSTE A S0 R AT DA B T 2 4 S,
CHILD DEVESFETTUARE.
AGHRVOLGE=S



Fase dell’applicazione
off target

" Es. “Atomizzatore”
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